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Trazione Uniforme Compressione Uniforme Taglio
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AA00, l, l00 = area e lunghezza iniziale= area e lunghezza iniziale
AA11, l, l11 = area e lunghezza finale= area e lunghezza finale
A, lA, l = area e lunghezza istantanee= area e lunghezza istantanee
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ModiModi didi DeformazioneDeformazione

StatoStato didi deformazionedeformazione
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Deformazione Vera & Ingegneristica

La costanza del volume La costanza del volume èè in in 
realtrealtàà verificata solo per la verificata solo per la 

componente plastica di componente plastica di εε, , 
non per quella elasticanon per quella elastica

StatoStato didi deformazionedeformazione
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ProvaProva didi trazionetrazione

A0

A%

Valori Valori ingegneristiciingegneristici

può essere condotta su provini cilindrici o da lamierapuò essere condotta su provini cilindrici o da lamiera
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ProvaProva didi trazionetrazione

Passando da valori Passando da valori ingegneristiciingegneristici a a 
valori valori ““realireali”” la curva cambia, non la curva cambia, non 

presentando pipresentando piùù il punto di il punto di 
massimomassimo
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Nel caso Nel caso uniauniassialessiale, il valore di , il valore di 
sforzo realesforzo reale

èè immediatamente evidente, immediatamente evidente, 
mentrementre in caso di sollecitazioni in caso di sollecitazioni 
composte (stato di sforzo composte (stato di sforzo 
triassialetriassiale) si) si deve adottare un deve adottare un 
criterio di resistenzacriterio di resistenza::
((““flow stressflow stress”” o o ““sforzosforzo
equivalenteequivalente””)) σ = P / A

l
ε = ∫lo dl / l = ln l / lo

ProvaProva didi trazionetrazione
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FFtt: : ForzaForza
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Stato di sforzo: Stato di sforzo: 
criteri di resistenzacriteri di resistenza

Luogo dei valori di Luogo dei valori di σσ11, σ, σ22, σ, σ33 in corrispondenza dei quali si ha in corrispondenza dei quali si ha 
flusso plasticoflusso plastico
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Incrudimento Incrudimento 
isotropoisotropo
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Modelli semplificati di legame Modelli semplificati di legame 

LeggiLeggi didi flussoflusso plasticoplastico
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Elasto-plastico
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Plastico perfetto senza 
incrudimento
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LeggiLeggi didi flussoflusso plasticoplastico

comportamento 
plastico perfetto
con incrudimento

σσ= K = K εεnn ((uniassialeuniassiale))
σσ = K = K εε nn (flow stress)(flow stress)

Legge di Legge di 
HollomonHollomon
•• èè la legge pila legge piùù

usatausata
•• trascura il trascura il 

campo elasticocampo elastico

σσ

εε
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LeggiLeggi didi flussoflusso plasticoplastico

Annealed = Annealed = ricottoricotto
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Leggi di flusso plastico:Leggi di flusso plastico:
condizione di instabilitcondizione di instabilitàà plasticaplastica
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Leggi di flusso plastico:Leggi di flusso plastico:
condizione di instabilitcondizione di instabilitàà plasticaplastica
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AllAll’’aumentare di n, aumenta la pendenza delle aumentare di n, aumenta la pendenza delle 
curve ed aumenta la formabilitcurve ed aumenta la formabilitàà


