Stato di deformazione

Modi di Deformazione

Ao, |y = area e lunghezza iniziale
A, I, = area e lunghezza finale

A\ F A, | = area e lunghezza istantanee
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Stato di deformazione

Deformazione Vera & Ingegneristica

Deformazione
Ingegneristica
(Allungamento)

Deformazione
Reale

La costanza del volume é in
realta verificata solo per la
componente plastica di €,
non per quella elastica

Volume
Constancy
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Prova di trazione

puod essere condotta su provini cilindrici o da lamiera
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Valori ingegneristici
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Prova di trazione
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Prova di trazione

Nel caso uniassiale, il valore di N
sforzo reale - P o
A

Carico di
roltura

Rottura

€ immediatamente evidente, e

Carico

limite di

mentre in caso di sollecitazioni i
composte (stato di sforzo

triassiale) si deve adottare un o
criterio di resistenza:

(“flow stress” o “sforzo

equivalente™) s=P/A

|
e=qdi/I=Inl/l,
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Stato di sforzo
Fn
Tensione F,: Forza -l—'F
Normale Normale t
Tensione F.: Forza
Tangenziale Tangenziale
Tensione Ay: Area
Ingegneristica Iniziale
Tensione A: Area
Reale Instantanea
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Stato di sforzo:
criteri di resistenza

flusso plastico

G
Incrudimento | 5
isotropo

ol

Luogo dei valori di s;, S5, S3in corrispondenza dei quali si ha

Sz‘

Lineedi flusso
plastico
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Leggi di flusso plastico

S Elastico
perfetto
e
S
Plastico perfetto senza
Ys F————— incrudimento
e

Modelli semplificati di legame S - @

S Elasto-plastico
erfetto
Yo — P

@

S )
S

Elasto-plastico
con incrudimento e
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Leggi di flusso plastico

! comportamento
= plastico perfetto
S con incrudimento
Legge di
Hollomon
e ¢ la legge piu
usata s=Ke" (uniassiale)
e trascura il

S =Ke" (flow stress)
e

I

campo elastico
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Leggi di flusso plastico

TABLE 2.3  Typical Values for K and n at Room Temperature

«  K(MPa) n
Aluminum : o
1100-0 ) 180 ©0.20
2024-T4 690 0.16
6061-0 . 205 0.20
6061-T6 410 0.05
7075-0 400 0.17

-rolled
hest-trested

410 steinless, anme
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Leggi di flusso plastico:
condizione di instabilita plastica

) Il massimo £=O che d(ln(P)) _
si ha per de equivale a T =0
P=A% = Axke"
_ | B
© si osservi che ﬁ =— =exp(e)
Al

e quindi P = Axke" = Ab >exp(- é) ke
In(P) =In(k)+nAn(e)+In(A)- €
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Leggi di flusso plastico:
condizione di instabilita plastica

All'aumentare di n, aumenta la pendenza delle
curve ed aumenta la formabilita
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