Lavoro di deformazione plastica

Lavoro elementare di deformazione, cioe di
un volume elementare
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L'attrito

Le forze di attrito dipendono da:
* Pressione di contatto
* Velocita relativa
« Attrito statico e dinamico
* Materiali
* Rugosita
e Lubrificanti
e Temperatura
» Cambiamento di forma delle superfici

t , =—2 Questisono solo L'effetto dell'attrito
A stress apparenti < |imita il flusso nelle zone vicine al contatto

f poiché l'area di .
t =t contatto reale & « ha un effetto distorcente, aumenta L,

t A sempre molto
f

inferiore all’'area _
nominale, per via i ;

n —— delle asperita delle
A superfici
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L'attrito

Modello di Coulomb « Il modello vale solo quando le
— pressioni in gioco non sono
fa - men molto elevate

< Nel metal forming, le pressioni

Coefficiente | d’attrito sono invece spesso elevate, e in
t =ms guesto caso le caratteristiche
a n dei materiali dovrebbero entrare
nel modello

* In particolare t 4 non puo essere
maggiore della resistenza
massima a taglio t 5, del
materiale piu tenero
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L'attrito

Modello del massimo t , non pud essere maggiore della

sforzo di taglio resistenza massima a taglio t ., del
(di Tresca) materiale piu tenero

* Secondo Von Mises 3
t f mx max U e =E

Fattore I d’attrito
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