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Introduzione all’idroformatura
• Idroformatura di tubi (THF)

– Schemi di funzionamento, sequenze e parametri di 
processo

– Classificazione dei prodotti dell’ idroformatura di 
tubi ed esempi

• Idroformatura di lamiere (SHF)
– Schemi di funzionamento, sequenze e parametri di 

processo
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Idroformatura di tubi (THF)Idroformatura di tubi (THF)
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Schema del processo THF

Idroformatura di tubi
44/70/70

Esempi di processo THFEsempi di processo THF

Idroformatura di tubi

T-shapes
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Sequenza del processo THF

Idroformatura di tubi

Operazioni preliminari di piegaturaOperazioni preliminari di piegatura
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Idroformatura di tubi

Fase di Fase di crushingcrushing del del 
tubo piegatotubo piegato Fase di Fase di 

hydroforminghydroforming

Sequenza del processo THF
Operazioni preliminari di Operazioni preliminari di prepre--formingforming ((crushingcrushing))
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Sequenza del processo THF

Idroformatura di tubi

Operazioni Operazioni 
finali di finali di 
punzonaturapunzonatura
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Sequenza del processo THF

Decoil/Slit

Roll-Form

Metal Sheet

Bend

Anneal

LubricateLubricate

PrePre--FormForm

HydroformHydroform

Punch & Punch & 
TrimTrim

Tubes
Bent
Tubes

Components

Idroformatura di tubi
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Parametri del processo THF

Idroformatura di tubi

((ddaxax))

((ddaxax))
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Possibili difetti nel THF

Idroformatura di tubi

Dovuti spesso a errata scelta dei parametri di processo
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Limiti di controllo nel THF

Idroformatura di tubi
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Parametri di processo nel THF

Idroformatura di tubi
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Distribuzione dello spessore

Idroformatura di tubi
1414/70/70

Sforzi e deformazioni nel tubo

Introduzione all’ idroformatura

pressione 
interna
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Calcolo della pressione interna didi bulgingbulging

Introduzione all’ idroformatura

All’inizio del processo:
• Plane strain α=0.5
• ti=t0
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Pressione e raggi interni di raccordoPressione e raggi interni di raccordo

Introduzione all’ idroformatura

=ρ=ρ11
ti=?

?



5

1717/70/70

Stima dello spessoreStima dello spessore

Introduzione all’ idroformatura

σσ11

σσ22
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Forza di chiusura dello stampo

Idroformatura di tubi
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Condizioni di attrito

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di progettazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di progettazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di classificazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di classificazione

2424/70/70

Criteri di classificazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di classificazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di classificazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di classificazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di classificazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di classificazione

Introduzione all’ idroformatura
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Criteri di progettazione

Idroformatura di tubi

ddaxax = avanzamento assiale= avanzamento assiale
LLii = lunghezza iniziale= lunghezza iniziale
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Criteri di progettazione

Idroformatura di tubi
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Criteri di classificazione

Idroformatura di tubi
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Criteri di classificazione

Idroformatura di tubi
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Esempi di prodotti THF

Idroformatura di tubi
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Esempi di prodotti THF

Idroformatura di tubi


